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Das Lieferspektrum von Control Chief Corporation, mit Sitz in Bradford,
Pennsylvania, USA, reicht von Standard- bis hin zu individuellen Ldsungen zur
Steuerung von Krénen und Lokomotiven, die exakt auf die Kundenanforde-
rungen zugeschnitten sind. ,Fiir unsere Wettbewerbsfahigkeit am Markt sind
die Kosten entscheidend, sodass wir auch preislich die ganze Bandbreite an
Losungsmaglichkeiten abdecken”, so Brian Landries, Vizeprasident fiir Vertrieb
und Marketing bei Control Chief.

PC-basierte Steuerung ersetzt traditionelle SPS

,Die Abkiindigung unserer bisherigen Steuerung war der Anlass, dass wir un-
sere Produktentwicklungsstrategie neu liberdacht haben”, so David Persichini,
Produktmanager bei Control Chief. ,Neben der Kostenoptimierung setzten

Die drahtlose Kommunikation
erlaubt die Verbindung zur ge-
samten Bandbreite der drahtlosen
Steuergerate von Control Chief.
EtherCAT erméglicht die Verbin-
dung zu einer Vielzahl von Steue-

rungsplattformen.

wir uns zum Ziel, die technologischen Mdglichkeiten unserer Steuergerdte zu
erweitern.” Ende des Jahres 2008 begann die Entwicklungsarbeit an der Steu-
erungseinheit , Triad”, die die Vorganger-Module ersetzen sollte. Sie kombiniert
drahtlose Kommunikation, Feldbusnetzwerk- und Sicherheitsfunktionalitét.

Im April 2010 setzte Control Chief das Triad-Modul erstmalig zur Fern-
steuerung einer Lokomotive in einem Kohlebergwerk ein: Die abgebaute
Kohle sollte vom Bergbaustandort iiber eine Strecke von 27 km zu Lastkahnen
transportiert werden, um sie zu verschiffen. ,Das zentrale Steuerungssystem
des Triad-Moduls besteht aus einem Beckhoff Embedded-PC CX1010 mit der
Automatisierungssoftware TwinCAT PLC und EtherCAT-1/0s. Damit haben wir
eine unglaublich flexible und leistungsféhige Steuerungsldsung”, fasst Jake
Bryner, Technischer Direktor bei Control Chief, zusammen. Als Bedienerschnitt-
stelle ist ein Beckhoff Control Panel CP6907, mit 5,7-Zoll-Bildschirm und DVI/
USB-Extended-Anschluss, im Einsatz.

Die Datenubertragung vom Triad zur tragbaren Bedienungseinrichtung
(Operator Control Unit, OCU) erfolgt {iber ein Funkmodul. Triad leitet die be-
statigten Befehle an den CX1010 und die Daten des Relais-Zustandes zuriick
an die OCU-Bedienereinheit. TwinCAT verarbeitet die Steuerbefehle der OCU, in
Verbindung mit den Daten der Lokomotive und gewahrleistet die sichere Steu-
erung der Lokomotivbewegungen und das sichere Be- und Entladen der Kohle.
.Die Audioschnittstelle des CX1010 stellt fiir uns eine Funktionserweiterung dar,
die es uns erméglicht, Sprachwarnungen und Alarmmeldungen an den Bediener
auszugeben”, so Jake Bryner.

Optimale Flexibilitdt bei der Kommunikation

,Die Nutzung von EtherCAT verleiht Triad eine einzigartige Flexibilitat”, fiihrt
Jake Bryner weiter aus: ,Auch wenn das EtherCAT-Netzwerk die effizienteste
Integration mit den Embedded-PCs darstellt, kdnnen unsere Kunden zwischen
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unterschiedlichen Feldbussen wahlen und diese in ihre modularen Geréte
integrieren, anstatt — wie es bei unserem alten SPS-System der Fall war — nur
auf einen einzigen Feldbus beschrankt zu sein.” Das EtherCAT-Protokoll wurde
von Control Chief Giber ein HMS-Anybus-Modul direkt in den drahtlosen Triad-
Controller integriert. Jake Bryner erklart: , Uber die serielle Schnittstellenklemme
EL6001 und die DeviceNet-Masterklemme EL6752 kann Control Chief verschie-
dene Feldbusse flexibel nutzen.”

Alle Funktionen in einer Programmierplattform vereint

Softwareseitig nutzt Control Chief die Flexibilitat der IEC 61131-3-konformen
TwinCAT-Programmierumgebung. ,Die Mdglichkeit, zwischen verschiedenen
Programmiersprachen innerhalb des gleichen Programms zu wahlen, ist sehr

Die Triad-Steuerungsplattform besteht aus einem
hutschienenmontierbaren Beckhoff Embedded-PC
CX1010, angereihten EtherCAT-1/0s, der Auto-
matisierungssoftware TwinCAT PLC sowie einem
CP6907-Control-Panel mit 5,7-Zoll-Bildschirm.

komfortabel”, erlautert Jake Bryner. , Friiher wurden samtliche Funktionalitaten
des drahtlosen Controllers — angefangen bei der I/0-Steuerung bis hin zur
HMI und einigen externen Kommunikationsméglichkeiten — in verschiedenen
Softwarepaketen entwickelt und mussten mit entsprechenden Treibern ver-
kniipft werden. Uber TwinCAT PLC HMI CE kdnnen wir auch die Visualisierung
integrieren. Die Mdglichkeit, alle Funktionen in einer Programmierplattform zu
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vereinen, ist ein groBer Vorteil”, bemerkt Jake Bryner. , AuBerdem ist die indivi-
duelle Anpassung der HMIs fiir jeden Kunden jetzt viel einfacher zu realisieren,
inklusive der Diagnosewerkzeuge, der Fehlersuche, der Systemeinrichtung und
der -konfiguration. Optional, kdnnen wir die Steuerung Gber das Control Panel

oder iiber mechanische Schalter im Triad-Controller einrichten.”

Verbesserte Leistungsfahigkeit, geringere Systemkosten,
verkiirzte Entwicklungszeit

Die Umsetzung der neuen Steuerungsplattform erfolgte sehr schnell: ,Vom
Projektstart der Kohleumschlag-Anwendung bis zu einem funktionsfahigen
System mit vollstandig entwickelter Software dauerte es nur etwa 6 Monate”,
hebt David Persichini hervor. ,Weitere Vorteile des drahtlosen Steuerungssys-
tems sind die erhdhte Flexibilitat beim Einsatz verschiedener Feldbussysteme,
inklusive EtherCAT. Daher nutzen wir die Steuerungsplattform von Beckhoff
jetzt in einem GroBteil unserer Steuerungen. Und der Clou ist, dass wir durch
die neuen PC- und EtherCAT-fahigen Triad-Drahtlos-Controller durchschnittliche
Kosteneinsparungen von etwa 30 % haben”, bestatigt Brian Landries.

weitere Infos unter:

www.beckhoffautomation.com





