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Teil 2 der ,Global Control”-Reportage:
»Global Control” im Einsatz

Prazise Schnitte
durch Grobbleche

Die Grobblech-Produktionsmenge der llsenburger Grobblech GmbH, einer Tochter der Salzgitter AG, betrug 2007 rund
800.000 Tonnen. Mit moderner Brennschneidtechnik der Messer Cutting & Welding GmbH werden rund um die Uhr
hochwertige Stahlbleche geschnitten. Die Brennschneidanlagen sind ausgeriistet mit dem neuen PC-Steuerungskonzept
»Global Control” basierend auf Beckhoff-Technologie.

Die llsenburger Grobblech GmbH stellt Stahlbleche im Dickenbereich von 5 mm
bis 120 mm her. Das Rohmaterial in Form von Stranggussbrammen wird aus Salz-
gitter angeliefert und in einer modernen WalzstraBe zu Blechen verarbeitet. ,Das
Know-how der llsenburger Grobblech GmbH spiegelt sich in der Oberflache der
produzierten Grobbleche wieder”, sagt Dipl.-Ing. Bjérn Lecon, Senior Engineer
Projects der llsenburger Grobblech GmbH, , es zeigt sich aber auch im Stahl sel-
ber, sowohl beziiglich der Stahlsorten als auch in den technologischen Herstel-
lungsverfahren.”

Bedient werden alle grobblechrelevanten Méarkte, wie z.B. der Schiffbau, Stahl-
bau, Kranbau, Rohrenwerke und auch der Markt fiir Windkraftanlagenbau.

Mengengerechte Produktionskapazitaten
Inshesondere der Windkraftanlagenbau ist in den letzten Jahren kontinuierlich

Das Lager fiir die aus Salzgitter angelieferten Rohmaterialien (Stranggussbrammen) gewachsen. Auf diese Entwicklung hat die llsenburger Grobblech GmbH ihre In-
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vestitionen technisch und technologisch ausgerichtet. Die Kunden aus dem
o Marktbereich Windenergieanlagen bendtigen exakt zugeschnittene Bleche mit
engen maBlichen Toleranzen fiir Fundamente, Tiirme und Komponenten.

Die Durchlaufzeit ist ein wichtiger Faktor bei der Auftragsabwicklung. , Der Kun-
de will seine Bleche just in time angeliefert bekommen”, so Lecon. Diese Anfor-

derung muss von der llsenburger Grobblech GmbH mittels entsprechender JIT-

Verarbeitungskapazitét, zu der selbstverstandlich auch die Brennschneidtechnik
zahlt, erfiillt werden kénnen.

Brennschneidanlagen der Messer Cutting & Welding GmbH

Die Nachfragesituation fiir Zuschnitte Grobblech veranlasste die llsenburger
Grobblech GmbH zum Bau der Zuschnittshalle. In der neuen Produktionslinie sind
insgesamt drei Brennschneidanlagen von Messer Cutting & Welding aufgebaut.
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Maschinenfithrer am Bedienpanel
der Brennschneidmaschine fiir den

Formschnitt (I- oder Vertikalschnitt)

e e Die neue Zuschnitthalle mit drei Brennschneidmaschinen von Messer Cutting & Welding GmbH

Volle Akzeptanz fiir neues Bedienkonzept: Der Wechsel in der Steuerungstechnik fand auch bei

den Maschinenbedienern véllig unkompliziert statt. Die Mitarbeiter fanden alle friiheren

st Knopf-Funktionen in den Bedienmeniis wieder und kamen so mit den Touchscreens gut zurecht.

Die Grobbleche erhalten in der Versandhalle zwei wesentliche Bearbeitungsschritte: Durch
Formblechschnitte (I- bzw. Vertikalschnitte) werden die geometrischen Abmessungen reali-
siert. Die ebenfalls von den Kunden verlangte Kantenbearbeitung (Y- oder K-Schnitte) ermég-
licht spater die direkte Weiterverarbeitung der Grobbleche, z.B. durch SchweiB3en. Selbstver-

standlich ist die Brennschnittkante auch ein wichtiger Qualitatsfaktor fiir den Kunden.
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Brennschneidmaschine fiir den Form-

schnitt (I- oder Vertikalschnitt)

= Ingo Géller, Projektmanager, Messer Cutting & Welding GmbH; Frank Saueressig, Leiter
der Niederlassung in Balingen und CNC-Experte bei Beckhoff; Giinther Raulf, Gebiets-
verkaufsleiter Nordost der Messer Cutting & Welding GmbH, und Dipl.-Ing. Bjorn Lecon,
I

Senior Engineer Projects der llsenburger Grobblech GmbH (von links nach rechts)

,Die Mengenentwicklung hat bei uns dazu gefiihrt, dass wir uns brenntechnisch
neu aufstellen wollten, und zwar durch zwei Brennschneidmaschinen mit drei
Brennern fiir I, Y- und K-Schnitte und eine Maschine ausschlieBlich fiir I-Schnit-
te”, erldutert Lecon. Diesbeziiglich orientierten sich die llsenburger auf dem
Markt fiir Brennschneidanlagen. ,Als ein Wettbewerbsvorteil Giberzeugte das
Konzept der neuen Steuerungstechnik ,Global Control’, bei der ein Touchscreen
als Bedieneinheit vorgesehen ist und mit der ein Sprung von der klassischen Be-
dienphilosophie mittels ,fragiler’ Bedienelemente ins Computerzeitalter vollzogen
wird”, sagt Lecon.

Funktionszuwachs durch neues Steuerungskonzept

Das Steuerungskonzept ,Global Control” basiert auf Beckhoff-Technik. Ingo
Goller, Projektmanager , Global Technology Team” der Messer Schneidsysteme,
berichtet, dass die Entwicklung der Steuerungsplattform von oben nach unten er-
folgte: , Wir haben die Technik zunachst in den komplexeren Maschinen realisiert,
wo die Funktionalitaten besondere Anforderungen stellten.” Das betraf inshe-
sondere die OmniMat®-Brennschneidanlagen, die mit einem Dreibrenneraggregat
DAFL ausgeristet sind, das fir I-, V-, Y-, X- und K-Schnitte verwendet wird und
Uiber entsprechende steuerbare Freiheitsgrade (z. B. endlos drehbar) verfigt. , Wir
haben dieses Aggregat aufgrund der vielféltigen Steuerungsmaglichkeiten, wel-
che durch die Beckhoff-Technik verfigbar wurden, véllig neu aufgebaut”, kom-
mentiert Goller.

Steuerungskonzept deckt zukiinftige Anforderungen ab

Die Angebotslage fiihrte bei der llsenburger Grobblech GmbH dazu, dass man die
bisherige Steuerungstechnik des Brennschneidkonzepts mit den vielfaltigen Mog-
lichkeiten der Global Control verglich und hierbei vor allem die zukiinftigen Per-
spektiven beziiglich Auftragslage, Marktentwicklung und daraus benétigter Fle-
xibilitat einbezogen wurden. ,Das Potenzial der Global Control ist einfach Gber-
zeugend, und da wir den Zuschnittbereich in unser internes Firmennetzwerk ein-
binden, wurden bereits auch Zukunftsaspekte mit berlicksichtigt”, urteilt Lecon.
Die zwei im Jahr 2005 von der llsenburger Grobblech angeschafften Brenn-
schneidmaschinen nutzen Global Control. Zusétzlich wurde die vorhandene Mes-
ser-Brennschneidanlage nachtraglich ebenfalls auf Global Control umgeriistet,
»damit die Maschinenfiihrer an jeder Brennschneidmaschine das gleiche Bedien-
konzept vorfinden”, wie Lecon betont.

—> lIsenburger Grobblech www.ilsenburger-grobblech.de
—> Messer Cutting & Welding GmbH www.messer-cw.de




